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1. Призначення навчальної дисципліни  
 «Електропривод виробничих машин і механізмів». 

Для забезпечення високого рівня якості освіти методика викладання 
повинна бути направлена не лише на дослідження теоретико-методичних ас-
пектів, а і на готовність молодого фахівця до реалізації знань на практиці. Ва-
гому роль у підготовці молодих фахівців відіграють заклади вищої освіти. 
Під час навчання молодий фахівець повинен отримати не лише знання, вмін-
ня й компетенції, а і практичний досвід. Підходи до навчання й отримання 
вищої освіти не повинні бути обмежені знаходженням здобувачів вищої 
освіти в аудиторії. Як відомо, найкраще вчиться людина, якщо її роль актив-
на, коли може бути проявлена ініціатива у вирішенні поставленого завдання, 
коли розкриваються особистісні якості людини. Особливо актуальним є пи-
тання у контексті інтеграції вищої освіти до Європейського освітнього про-
стору, її адаптації до високого рівня конкуренції із європейськими закладами 
вищої освіти, у тому числі у контексті формування кваліфікованих кадрів для 
ринку праці. З огляду на суттєвий вплив глобалізаційних трансформацій 
(соціальна глобалізація), у тому числі у освітньому просторі, експерти Все-
світнього економічного форуму у Давосі сформували ключові навички, яки-
ми повинні володіти молоді фахівці з метою успішного працевлаштування, 
адаптації до умов ринку праці й кар'єрного зростання: комплексне розв'язан-
ня проблем; критичне мислення;  креативність; взаємодія з людьми; уміння 
керувати людьми; емоційний інтелект, уміння формувати власну точку зору 
та приймати рішення; орієнтація на клієнта; уміння вести переговори; гнуч-
кість розуму. 

Електричні машини – це одна з фундаментальних дисциплін електро-
технічного циклу. Дисципліна вивчає теорії електромагнітного та електроме-
ханічного перетворення енергії, а також основи теорії проектування електро-
механічних і електромагнітних пристроїв, генеруючих агрегатів електро-
станцій, автоматизованих електроприводів та інших електротехнічних систем 
і комплексів. 

Задачею вивчення електричних машин є набуття майбутніми інженера-
ми-електроенергетиками теоретичних і практичних знань у галузі електроме-
ханічного і електромагнітного перетворення енергії. Предметом вивчення є 
електричні машини і трансформатори, які є основними елементами у су-
часних енергетичних і електротехнічних устаткуваннях. 

Знання електричних машин є базою для вивчення спеціальних дисци-
плін з енергетики і електромеханіки. 
 
2. Мета навчальної дисципліни.  
«Електропривод виробничих машин і механізмів». 

Метою дисципліни «Електропривод виробничих машин і механізмів» 
є набуття майбутніми фахівцями необхідних теоретичних і практичних знань 
з автоматизованого електроприводу виробничих машин і механізмів, вирі-
шення інженерних задач проектування і технічного вдосконалення електроп-
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риводів виробничих машин і механізмів у сільськогосподарському виробниц-
тві, а також їх дослідження в експлуатаційних умовах. 

 Навчальна дисципліна «Електропривод виробничих машин і механіз-
мів» формує знання і практичні навички студентів по раціональному вибору, 
використанню та експлуатації електроприводів, що використовуються у різ-
них галузях виробництва і є основою для отримання практичних навичок для 
виробничої діяльності.  
Завданнями навчальної дисципліни є:  

– – набути знання основних положень теорії автоматизованого електро-
приводу;  

– – набути вміння творчого підходу до вирішення завдань проектування, 
експлуатації і раціонального використання електроприводів сільсько-
господарських машин та агрегатів; 

–  – набути навички проведення дослідження, випробування та 
оцінювання електроприводів в умовах експлуатації.  

– - вивчити привідні характеристики робочих машин і механізмів для 
аналізу роботи електропривода;  

– - вивчити схеми автоматичного керування електроприводом робочих 
машин, механізмів і потокових ліній; 

–  - навчити студента методиці вибору раціонального електропривода і 
розробки схем автоматичного керування машин і механізмів в цілому;  

– - надати вимоги до оформлення технічної документації. 
 

3. Компетентності. 
«Електропривод виробничих машин і механізмів». 

 
Компетентності здобувачів обумовлені освітньою програмою «Елект-

роенергетика, електротехніка та електромеханіка»  й передбачають отриман-
ня відповідних результатів навчання, використання методів й форм оціню-
вання. Програмні компетентності включають інтегральні компетентності, за-
гальні компетентності, фахові компетентності. Програмні компетентності пе-
редбачають отримання здатності розв’язувати складні завдання і проблеми у 
сфері професійної діяльності, а також у процесі дослідження та здійснення 
інновацій, що характеризується невизначеністю умов і вимог ринкового се-
редовища. Загальні компетенції передбачають здатності до абстрактного ми-
слення, аналізу та синтезу. Здобувачі вищої освіти повинні проводити аналіз 
діяльності суб’єкту ринку (теоретичні знання, методичні засади, практичну 
навички) з метою прийняття управлінських рішень. 

Таблиця 1. Компетентності здобувачів вищої освіти 
Компетентності Змістовність 
Інтегральні ІК. Здатність розв’язувати складні спеціалізовані завдання та практичні проблеми у 

ході професійної діяльності у галузі електроенергетики електротехніки та електроме-
ханіки або у процесі навчання, що передбачає застосування окремих методів та по-
ложень електротехнічної науки та характеризується невизначеністю умов і необ-
хідністю врахування комплексу вимог здійснення професійної та навчальної діяль-
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ності. 
Загальні ЗК1. Здатність до абстрактного мислення, аналізу та синтезу. 

ЗК2. Здатність застосовувати знання у практичних ситуаціях. 
ЗК6. Здатність проведення досліджень на відповідному рівні.  
ЗК7. Здатність вчитися та оволодівати сучасними знаннями. 
ЗК8. Здатність до пошуку, оброблення та аналізу інформації з різних 
джерел. 
ЗК9. Здатність бути критичним і самокритичним. 
ЗК12. Здатність працювати автономно. 

Фахові ФК1. Здатність здійснювати технічне обслуговування та ремонт електромеханічних 
систем аграрного виробництва. 
ФК10. Здатність здійснювати технічне обслуговування та ремонт електричних машин 
і трансформаторів. 

Додаткові 
ФК19. Уміння обґрунтовувати власну точку зору та висновки, використовуючи ос-
новні теорії та концепції у сфері електромеханіки. 

 
4. Програмні результати.  
«Електропривод виробничих машин і механізмів». 

Основні завдання вивчення навчальної дисципліни полягають: основні 
поняття аналізу; організація і послідовність аналітичної роботи; система ана-
літичних показників і методику їхнього розрахунку; основні етапи і методи 
аналізу; основні завдання і джерела даних відповідно до об’єктів аналізу; 
зв’язки між явищами та процесами, предметами, прийоми аналітичної робо-
ти. Здобувачі вищої освіти повинні навчитися: складати план організації еко-
номічного аналізу на підприємстві, визначати джерела інформації, володіти 
різноманітними методами аналізу, проводити оцінку ресурсного потенціалу, 
проводити збір, обробку, узагальнення інформації; проводити аналіз окремих 
процесів та явищ, користуватися технічними прийомами збору, обробки, уза-
гальнення інформації, використовувати методи факторного аналізу, виявляти 
причинно-наслідкові залежності. 

 
Таблиця 2 Програмні результати навчання здобувачів вищої освіти 

Заплановані результати 
навчальної дисципліни 

Змістовність 

 
 

ПРН1. Знати та розуміти електротехнічні категорії, закони, причин-
но-наслідкові та функціональні зв’язки, які існують між процесами 
та явищами на різних рівнях будови електричної машини. 

ПРН16. Застосовувати набуті теоретичні знання для розв’язання 
практичних завдань та змістовно інтерпретувати отримані результа-
ти. 
ПРН19. Виявляти навички самостійної роботи, гнучкого мислення, 
відкритості до нових знань. 

ПРН30. Усвідомлювати сутність елементів активної та конструкти-
вної частин у складі електричної машини, розуміти їх роль і місце у 
вказаних пристроях, володіти методичним інструментарієм аналізу 
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та проектного синтезу електричних машин і трансформаторів. 

5. Опис. 
«Електропривод виробничих машин і механізмів» 

Семестр 11 
Кількість кредитів ЕСТS 5,0 
Кількість модулів 2 
Загальна кількість годин 150 
Види навчальної діяльності та види навчальних занять, обсяг годин 

та кредитів: 
Лекції 34/ 1,13 кредитів EKTS 
Практичні (лабораторні, семінарські) заняття 12/ 0,4 кредитів EKTS 
Самостійна робота 104/ 3,46 кредити EKTS 
Форма підсумкова контрольного заходу іспит 

Календарний план з навчальної дисципліни 
Таблиця 3 Теми, розподіл навчального часу, терміни виконання завдань 

Змістовні модулі курсу 

Теми 

Розподіл 
 навчального часу Термін 

викона-
ння,  

тиждень 

Терміни 
контро-
льного 
заходу Найменування 

Обсяг, 
кредити 

Сума 
балів 

лекції 
пра-
кти-
чні 

самос-
тійна 

робота 
 

Змістовий 
модуль 1. 
Автоматизо-
ваний елек-
тропривод у 
тваринни-
цтві та 
птахівництві 

 
 

0,5 3,6 – 6 

Тема 1 Особливості 
роботи електропри-
водів в умовах 
сільськогосподарсь-
кого виробництва 

3 1 10 
1 тиж-
день 

 

0,5 3,6 – 6 Тема 2 Електропри-
вод і автоматизація 
насосних установок 

3 1 10 

 
2 

тиждень 
 

0,5 3,6 – 6 Тема 3 Електропри-
вод і автоматизація 
вентиляційних уста-
новок 

4 1 10 

 
 

3 
тиждень 

 

0,5 3,6 – 6 Тема 4 Електропри-
вод і автоматизація 
кормоприготуваль-
них машин, агре-
гатів і потокових 
ліній 

3 1 11 

 
 

4 
тиждень 

 

0,5 3,6 – 6 Тема 5 Електропри-
вод і автоматизація 
доїльних установок 
та машин первинної 
обробки молока 

4 1 11 

 
 

5 
тиждень 

кон-
трольний 

захід 
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Змістовий 
модуль 2. Ав-
томатизова-
ний електро-
привод у рос-
линництві і 
сільськогос-
подарських 
ремонтних 
підприєм-

ствах 

0,5 3,6 – 6 Тема 6 Електропри-
вод і автоматизація 
підйомно-
транспортних ма-
шин і механізмів 

3 2 11 

 
 

6 
тиждень  

0,5 3,6 – 6 Тема 7 Електропри-
вод ручних елек-
тричних машин 

3 1 11 

 
7 

тиждень 
 

0,5 3,6 – 6 Тема 8 Електропри-
вод метало- і дере-
вообробних вер-
статів та стендів для 
обкатування 
двигунів 
внутрішнього зго-
рання 

4 2 10 

 
 
 

9 
тиждень 

 

0,5 3,6 – 6 Тема 9 Електропри-
вод зерноочисно-
сушильних та 
мобільних машин 

3 1 10 

 
 

10 
тиждень 

 

0,5 3,6 – 6 Тема 10 Методи ви-
пробування елект-
роприводів сільсь-
когосподарських 
машин 

4 1 10 

 
 

11 
тиждень 

контро-
льний 
захід 

Всього 5 36 -60 х 34 12 104 х х 

 
Склад, обсяг і терміни виконання змістових модулів 

Таблиця 4. Змістовні модулі та розподіл часу 

Змістові модулі курсу 

Теми 

Розподіл навчального 
часу Термін 

викона-
ння, тиж-

день 

Термін 
контро-
льного 
заходу Найменування 

Обсяг, 
кредит 

Сума 
балів Лек-

ції 

пра-
кти-
чні 

самос-
тійна 

робота 

 

Змістовий 
модуль 1. 
Автоматизо-
ваний елек-
тропривод у 
тваринни-
цтві та 
птахівництві 

 

2,5 18 – 30 

Тема 1 Особливості ро-
боти електроприводів в 
умовах сільськогоспо-
дарського виробництва 

5 6 52 1–5 5 
Тема 2 Електропривод і 
автоматизація насосних 
установок 
Тема 3 Електропривод і 
автоматизація венти-
ляційних установок 
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Тема 4 Електропривод і 
автоматизація кормо-
приготувальних машин, 
агрегатів і потокових 
ліній 
Тема 5 Електропривод і 
автоматизація доїльних 
установок та машин пе-
рвинної обробки молока

Змістовий 
модуль 2. Ав-
томатизова-
ний електро-
привод у рос-
линництві і 
сільськогос-
подарських 
ремонтних 
підприєм-

ствах. 

2,5 18 – 30 

Тема 6 Електропривод і 
автоматизація підйомно-
транспортних машин і 
механізмів 

5 6 52 6 -11 11 

Тема 7 Електропривод 
ручних електричних 
машин 
Тема 8 Електропривод 
метало- і деревооброб-
них верстатів та стендів 
для обкатування 
двигунів внутрішнього 
згорання 
Тема 9 Електропривод 
зерноочисно-сушильних 
та мобільних машин 
Тема 10 Методи випро-
бування електроприво-
дів сільськогосподарсь-
ких машин 

Всього 5,0 36-60 
- 

16 30 74 х       х 

 
6. Порядок та критерії оцінювання. 

«Електропривод виробничих машин і механізмів». 
Вивчення навчальної дисципліни включає: лекційні заняття, практичні 

заняття, консультації з навчальної дисципліни, самостійну роботу здобувача. 
Самостійна робота здобувача включає: опанування навчального матері-

алу, проведення наукових досліджень, підготовку наукових публікацій, мате-
ріалів до студентських конференції, виконання індивідуальних завдань. 

Таблиця 5 Оцінка за змістовні модулі, теми за видами виконання завдань 
№ Модулі* Кількість 

заходів 
Оцінка в балах Сума балів 
min max min max 

1. Самостійна і індивідуальна 
робота, публікації, есе, 
виступи на тематичних 

2 12,0 20,0 24,0 40,0 
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«круглих столах», підго-
товка наукових доповідей 
у тому числі: 

 змістовний модуль перший 1 6,0 10,0 6,0 10,0 
 змістовний модуль другий 1 6,0 10,0 6,0 10,0 
 Разом за змістовними  

модулями* 
х х х 12,0 20,0 

Разом 36 60 
Екзаменаційна робота 24 40 
Разом за семестр  60 100 

 
Здобувачі, що набрали менше 36 балів до заліково-екзаменаційної сесії 

не допускаються. До складання заліку чи іспиту такі здобувачі можуть бути 
допущені тільки після того, як наберуть необхідну кількість балів і викона-
ють усі передбачені програмою завдання.  

Таблиця 5. Розподіл балів, які отримують здобувачі вищої освіти, та 
шкала оцінювання – екзамен, диференційований залік (курсова робота, звіт з 
виробничої практики), підсумкова атестація здобувачів вищої освіти 

Сума балів за всі види 
освітньої діяльності 

Оцінка 
ECTS 

Оцінка за національною шкалою 

90 - 100 A  5 (відмінно) 
4 (добре) 
4(добре) 

3 (задовільно) 
3 (задовільно) 

82 - 89 B 
75 - 81 C 
64 - 74 D 
60 - 63 E 
35 - 59 FX* не зараховано з можливістю повторного складан-

ня  2 (незадовільно)* 
0 - 34 F* не зараховано з обов'язковим повторним вивчен-

ням дисципліни 2 (незадовільно)* 

*Оцінки FX та F у залікову книжку здобувача вищої освіти не виставляється 
відповідно до Положення про організацію освітнього процесу у МНАУ. 
 
Питання до іспиту з навчальної дисципліни:  

ПМК-1 

 1. Технологічні характеристики робочих машин та їх призначення.  
2. Кінематичні характеристики робочих машин та їх призначення.  
3. Інерційна характеристика робочої машини та її призначення.  
4. Навантажувальна характеристика робочої машини та її призначення.  
5. Енергетична характеристика робочої машини та її призначення.  
6. Механічна характеристика робочої машини та її призначення.  
7. За яким виразом проводиться перевірка можливості прямого пуску потуж-
ного електродвигуна від джерела сумірної потужності?  
8. Як визначається фактичне та допустиме відхилення напруги на затискачах 
двигуна при пуску від трансформатора?  
9. Як визначається фактичне відхилення напруги на затискачах працюючого 
двигуна, при підключенні паралельно до нього додаткового навантаження?  
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10. Як визначається допустиме відхилення напруги при пуску електродвигу-
на від джерела сумірної потужності в лінії з раніше працюючими електро-
двигунами?  
1. Якою залежністю визначається механічна характеристика робочої маши-
ни?  
12. Який вид має механічна характеристика відцентрового насоса?  
13. Як розрахувати потужність електродвигуна для привода насоса?  
14. По яких параметрах вибирається електродвигун для привода насоса?  
15. Які типи електродвигунів використовуються для привода насосних агре-
гатів?  
16. Як визначається режим роботи електропривода насосного агрегату і до-
пустима частота включення?  
17. Як регулюється подача насосних установок? Які достоїнства і недоліки 
кожного способу? 18. Які принципи автоматизації насосних установок?  
19. Які функції виконує система автоматичного керування насосною уста-
новкою?  
20. Від яких аварійних режимів здійснюється захист електродвигунів у 
станції керування типу ШЭТ, ШЭП "Каскад" і як працює в цьому випадку 
схема керування?  
21. Які типи електродвигунів використовуються для привода насосних 
станцій? 
 22. За якими залежностями змінюються подача, напір, момент опору та пот-
ужність відцентрового насоса при зміні кутової швидкості? 
 23. Які основні типи вентиляційних установок?  
24. Який вид має механічна характеристика вентилятора і як її побудувати? 
 25. По яких параметрах вибирається електродвигун для приводу вентилято-
ра? 
 26. Як визначити потужність електродвигуна для приводу вентилятора?  
27. Як регулюється подача вентиляційних установок? Які переваги і недоліки 
кожного засобу регулювання?  
28. Як визначається обмін повітря в приміщенні по видаленню надлишкового 
вуглекислого газу, надлишкової вологи та надлишкової теплоти?  
29. Які особливості електродвигунів, використовуваних в установках "Кли-
мат4"?  
30. Як працює електрична схема керування електровентиляторами системи 
"Климат-4" в ручному та автоматичному режимах?  
31. За якими залежностями змінюються продуктивність, повний тиск, потуж-
ність та коефіцієнт корисної дії вентилятора при зміні частоти обертання?  
32. Для яких цілей у силовому колі безконтактних станцій керування викори-
стовується в кожній фазі по два тиристора й у чому полягає принцип регулю-
вання напруги на затискачах електродвигунів?  
33. Що є основним фактором, який впливає на продуктивність подрібнювача 
кормів?  
34. Чим спричиняється значний час пуску електропривода подрібнювачів 
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кормів?  
35. Які електродвигуни забезпечують стабільність швидкості обертання ро-
бочих органів подрібнювачів кормів?  
36. Які заходи застосовують для зниження пускового струму та зменшення 
нагрівання двигуна під час пуску подрібнювачів кормів?  
37. Який режим роботи подрібнювачів кормів?  
38. Яким приладом контролюють завантаження подрібнювачів кормів?  
39. За яким виразом визначається потужність подрібнення та потужність хо-
лостого ходу подрібнювачів кормів?  
40. Автоматизацію яких процесів передбачають алгоритмами керування 
подрібнювачами кормів?  
41. Що передбачається для стабілізації струму, споживаного електродвигу-
ном дробарки?  
42. Що запобігає запуску двигуна дробарки при відкритій кришці дробарки?  
43. Що передбачено в конструкції приводу пресу для пресування кормів для 
зупинки агрегату при різких перевантаженнях?  
44. Чим обумовлена зміна продуктивності змішувачів кормів? 
 45. Які електродвигуни використовуються для приводу робочих органів 
змішувачів кормів? 
 46. Як визначається подача та потужність електродвигуна для привода рота-
ційного вакуум-насоса? 
 47. Які вимоги ставляться до молочних насосів та їх електроприводів?  
48. Які насоси використовують для транспортування молока, транспортуван-
ня в’язких рідин? 49. За яким виразом визначається потужність електро-
двигуна для привода молочного насоса? 50. На якому принципі ґрунтується 
робота сепаратора молока та які електродвигуни використовують для приво-
да сепараторів молока?  
51. Що є характерним для привода барабана молочного сепаратора?  
52. За яким виразом може бути визначена потрібна потужність електродвигу-
на для привода сепаратора?  
53. Від чого залежить час розгону сепаратора?  
54. Які електродвигуни використовують для полегшення пуску молочного 
сепаратора?  
55. На чому ґрунтується принцип роботи холодильної машини?  

ПМК-2 
1. Які характерні особливості більшості транспортерів?  
2. В яких режимах можуть працювати електродвигуни транспортерів?  
3. За якою формулою визначається потужність двигуна для привода скребко-
вого транспортера, скреперної установки, потужність двигуна для привода 
норії, потужність двигуна для привода шнека, потужність двигуна для при-
вода вентилятора пневматичного транспортера?  
4. Що є елементами автоматизації стаціонарних транспортерів?  
5. Що обумовлюють сили тертя та сили тяжіння мас в кранових механізмах? 
 6. В якому режимі роботи працює електропривод кранових механізмів?  
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7. Які властивості повинні мати двигуни кранових механізмів?  
8. Якими пристроями керують електродвигунами талів і кран-балок?  
9. Чому у схемі керування електроталлю не застосовують шунтування пуско-
вих кнопок замикаючими контактами магнітних пускачів?  
10. Для чого усі кранові механізми обладнуються гальмами закритого типу?  
11. За якою умовою вибирається потужність електродвигуна кранового ме-
ханізму, якщо фактична тривалість вмикання співпадає та не співпадає зі 
стандартною?  
12. Яким основним ергономічним вимогам повинні відповідати ручні елек-
тричні машини?  
13. На які номінальні напруги та частоти струму живлення розраховані ручні 
електричні машини?  
14. Яким вимогам повинні відповідати спеціальні електродвигуни уніфікова-
ної серії для привода ручних електричних машин?  
15. Які властивості мають універсальні колекторні двигуни серії КН і для 
привода яких електричних машин їх застосовують?  
16. В яких межах перебуває частота обертання привідного електродвигуна 
ручних електричних машин?  
17. Як визначається потужність на свердлі свердлильних електричних ма-
шин?  
18. З яких основних вузлів складається перетворювач частоти ИЭ-9401 та 
принцип роботи перетворювача?  
19. З яких основних вузлів складається синхронно-реактивний перетворюва-
ча частоти ИЭ-9403 та на якому принципі ґрунтується його дія? 20. Для чого 
призначений ексцентриковий механізм стригальної машинки?  
21. Як здійснюється привод стригальних машинок МСУ-200? 22. Які кон-
структивні елементи включає в себе стригальна машинка?  
23. Від яких складових залежить момент опору стригальної машинки?  
24. Які рухи металообробних верстатів відносять до основних?  
25. Що є головним рухом у фрезерних, шліфувальних, свердлильних верста-
тах та верстатах токарної групи?  
26. В якому режимі працюють приводи основних рухів та допоміжні приводи 
токарно-гвинторізних верстатів?  
27. Як визначається потужність електродвигуна для виконання операцій то-
карно-гвинторізним верстатом?  
28. Як визначається потужність свердління свердлильного верстата?  
29. Як визначити потужність свердління свердлильного верстата за аналітич-
ною формулою (формула Гипромаша)?  
30. Який вигляд має рівняння механічної характеристики головних приводів 
токарно-гвинторізного, свердлильного, шліфувального і стругального вер-
статів?  
31. Який вигляд має рівняння механічної характеристики обкатного стенда, 
токарно-гвинторізних, свердлильних, шліфувальних та стругальних вер-
статів?  
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32. Що передбачено схемою керування пилорамою з електродвигуном з фаз-
ним ротором?  
33. Як проходить холодне та гаряче обкатування автотракторних двигунів на 
обкатних стендах? 34. За якою умовою вибирають номінальну потужність 
електродвигуна обкатного стенда?  
35. Що використовують в обкатному стенді для плавного регулювання швид-
кості електродвигуна?  
36. В якій послідовності повинні запускатися і зупинятися машини в пото-
ковій лінії зерноочисного агрегату по відношенню до напрямку руху продук-
ту?  
37. Чим відрізняється технологічна лінія по обробці продовольчого і 
насіннєвого зерна на агрегаті ЗАВ?  
38. Для чого на панелі керування зерноочисним агрегатом передбачена гри-
боподібна кнопка «Стоп»?  
39. Які сушарки використовують в потокових лініях обробки зерна?  
 40. Якими апаратами контролюється робота топки зерносушарки?  
41. Яке призначення електромагніту клапана подачі пального топки зерносу-
шарки?  
42. Які переваги має електропривод мобільних машин порівняно з приводом 
від теплових двигунів?  
43. Як визначити потужність для пересування рейкового кормороздавача та 
потужність електродвигуна для пересування кормороздавача?  
44. Як визначити середньоарифметичне значення показників, що вимірюва-
лись, довірчий інтервал, в якому знаходиться значення параметра, що 
вимірюють, абсолютну та відносну похибки вимірювання основних показ-
ників?  
45. За якою умовою перевіряють відповідність номінального струму електро-
двигуна струму навантаження з боку робочої машини при тривалому та по-
вторно-короткочасному режимах роботи?  
46. За якою умовою перевіряють відповідність номінального струму електро-
двигуна струму навантаження з боку робочої машини при короткочасному 
режимі роботи?  
47. За якою формулою визначається еквівалентне значення струму при ко-
роткочасному та повторно-короткочасному режимі роботи?  
48. За якою умовою перевіряється відповідність електродвигуна робочій ма-
шині при пуску? 
 49. Від чого залежить допустимий час розгону електродвигуна?  
50. За яким виразом перевіряється відповідність захисту від струмів коротко-
го замикання при використанні автоматичних вимикачів з електромагнітними 
розчіплювачами? 
 51. За яким виразом перевіряється відповідність захисту електродвигуна від 
струмів перевантаження за допомогою теплового реле?  
52. Які енергетичні показники мають бути визначені при оцінці електропри-
водів?  
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53. За якою формулою визначають коефіцієнт завантаження електродвигуна 
для тривалого та повторно-короткочасного режимів роботи?  
54. За якою формулою визначають коефіцієнт завантаження електродвигуна 
для короткочасного режиму роботи?  
55. За якою формулою визначають коефіцієнт потужності електродвигуна 
протягом технологічного циклу? 
7. Політика курсу. 
«Електропривод виробничих машин і механізмів». 

Викладач пояснює студентам систему організації навчального про-
цесу та правил поведінки студентів на заняттях. Для успішного проходження 
курсу та складання контрольних заходів необхідним є вивчення навчального 
матеріалу за кожною темою. Для успішного засвоєння програмного ма-
теріалу студент зобов’язаний: 
  - не пропускати заняття без поважних причин; 
 - самостійно вивчити матеріал пропущеного заняття; 
 - приймати активну участь у навчальному процесі; 
 - своєчасно і акуратно виконувати завдання для самостійної роботи; 
 - відключати мобільний телефон під час занять;  
- бути терпимим і доброзичливим до однокурсників та викладачів.  
- участь у контрольних заходах (поточний контроль, модульний контроль, 
контроль самостійної роботи, підсумковий контроль). 

8. Інформаційні джерела. 
«Електропривод виробничих машин і механізмів». 

ЛІТЕРАТУРА 
Основна література 

1. Чиликин М.Г. Общий курс электропривода. – М.: Энергоатомиздат, 
1981. / М.Г. Чиликин, А.С. Сандлер – 572 с. 

2. Електропривід / О.С. Марченко, Ю.М. Лавріненко, П.І. Савченко, Є.Л. 
Жулай. – К.: Урожай, 1995. – 260 с. 

3. Ильинский Н.П. Общий курс электропривода: учебник для ВУЗов / 
Н.П. Ильинский, В.Ф. Козаченко – М.: Энергоатомиздат. 1992. – 544 с. 

4. Практикум з електропривода / В.С. Олійник, О.С. Марченко, Є.Л. 
Жулай, Ю.М. Лавріненко. – К.: Урожай. 1995. – 190 с. 

5. Зимин Е.Н. Автоматическое управление электроприводами / Е.Н. Зи-
мин, В.И. Яковлев – М.: Высш. шк., 1979. – 317 с. 

Допоміжна 
1. Вешеневский С.Н. Характеристики двигателей в электроприводе. Изд. 

6-е, исправ. / С.Н. Вешеневский – М.: Энергия, 1977. – 432 с. 
2. Ключев В.И. Электропривод и автоматизация общепромышленных ме-

ханизмов: Учебник для ВУЗов / В.И. Ключев, В.М. Терехов – М.: Энергия, 
1980. – 360 с. 

3. Чунихин А.А. Электрические аппараты / А.А. Чунихин – М.: Энерго-
атомиздат, 1988. – 720 с. 

4. Таев И.С. Электрические аппараты автоматики и управления / И.С. Та-
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ев – М.: Высш. шк., 1988. – 720 с. 
9. Інтеграція здобувачів вищої освіти з особливими освітніми потребами. 
Інклюзивна освіта.  

Інклюзивна освіта є системою освітніх послуг, що ґрунтується на 
принципі забезпечення основного права кожного на освіту, права здобувати її 
за місцем проживання, що передбачає навчання особистості з особливими 
освітніми потребами. Інклюзивний підхід – створення таких умов, за яких усі 
учасники освітнього  процесу мають однаковий доступ до освіти, у тому чис-
лі здобувачі з особливими освітніми потребами. Одним із головних завдань 
інклюзії є відгук на широкий спектр освітніх потреб в освітньому середовищі 
та  поза його межами. В основу інклюзивної освіти покладено ідеологію, яка 
виключає будь-яку дискримінацію, забезпечує однакове ставлення до усіх 
людей, створює спеціальні умови для осіб з особливими потребами.  

Основний принцип інклюзивної освіти полягає у тому, що: усі здобува-
чі навчаються разом в усіх випадках, коли це виявляється можливим, не зва-
жаючи на певні труднощі чи відмінності, що існують між ними; визнаються і 
враховуються різноманітні потреби здобувачів шляхом узгодження різних 
видів і темпів навчання; забезпечується якість освіти для усіх здобувачів ви-
щої освіти через розробку відповідних навчальних планів, прийняття органі-
заційних заходів, розробку стратегії викладання, використання відповідних 
інформаційно-комунікаційних ресурсів.  

Особи з особливими освітніми потребами отримують додаткову допо-
могу, яка може знадобитися їм з метою забезпечення успішності освітнього 
процесу та отримання програмних результатів навчання.  

Гарантується солідарність, співучасть, взаємоповага, розуміння між 
усіма учасниками освітнього процесу незалежно від їхніх особливих потреб. 
Можливості інклюзивної освіти можуть бути реалізовані кожним учасником 
освітнього процесу.  
10. Доступ до матеріалів. 
«Електропривод виробничих машин і механізмів». 
Матеріали з навчальної дисципліни узагальнено у освітній платформі Moodle 
за посиланням https://moodle.mnau.edu.ua/course/view.php?id=2300. 
Бібліотека Миколаївського національного аграрного університету за поси-
ланням — https://lib.mnau.edu.ua/. 
Репозитарій Миколаївського національного аграрного університету за поси-
ланням — http://dspace.mnau.edu.ua/jspui/. 
Офіційні сайти для збору та обробки інформації (інтернет джерела).  
 
Силабус  
з навчальної дисципліни  
розроблено:канд. тех. наук, доцент                                        Р.А. Ставинський 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


